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石墨烯工业污水处理一体化设备介绍

一体化MBR污水处理装置是装载有各种微生物、酶以及动植物细胞，利用他们

产生的生化反应，同时用分离膜分离出其中的反应产物，保证其进行连续反应的装

置。其结构示意图如图 1所示。处理效果见图 2。
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(图 1 MBR一体化污水处理设备工艺图)

(图 2 一体化设备进出水对比)

(1)产品概述

石墨烯水净化技术是一种生物降解与膜技术分离相结合的高效生化水处理技术，

该技术结合了生物膜和传统污泥法。由于分离膜的过滤作用，微生物被截留在生物
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反应器中，实现了水力停留时间和污泥龄的彻底分离，使生物反应器内保持较高的

MLSS。该装置硝化能力强，污染物去除率高。内载空中纤维斜管的应用取代活性污

泥中的二沉池，进行固液分离，有效截留硝化菌，保证硝化反应顺利进行。有效去

氨氮，避免污泥的流失，并且可截留难降解的大分子有机物，延长其在反应器内的

停留时间，使之得到最大限度的分解。主要污染物的去除率：COD≥93%，SS≥99%，

出水悬浮物和浊度接近于零，处理后的水质良好而且稳定，实现污水资源化循环使

用。

(2)工艺流程说明
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(图 3 一体化设备运行工艺流程图)

(3)设备特点

 设备自动运行，无需专人值守

设备自动运行，由监控服务器集群进行数据存储和分析处理，用户通过网络终

端设备进行数据查看。

 标准化模块配置便于增容扩建

可以实现不同规格一体化设备的多种组合，满足不同处理要求。

 处理效果好，对周边环境影响小

出水指标满足《城镇污水处理厂污染物排放标准》(GB18920-2002)一级 A排放

标准，一级 B排放标准，市政管网标准，各行业排放标准等要求。

 占地小，便于选址，建设周期短

设备体积小，占地面积小，选址方便，可利用小区域灵活布置，建设周期短。

 管网建设及运行管理投资低
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设备高度集成，外部配套少，管网建设及运行管理费用低。

 需求化定制

根据污水种类和出水要求，分别配套不同的工艺，满足不同的水量，不同排放

标准的要求。

(4)应用范围

(5)设备型号

序

号

设备型

号

处理能力

(吨/每小

时)

设备尺寸

(m)

功率

(KW)

设备重

量

(吨)

运行重量

(吨)

占地面积

(m2)

1 QS-10 10 1.2*4.0*2.0 0.8 1.4 4 2.25

2 QS-20 20 1.5*4.0*2.3 0.9 1.6 7 3.15

3 QS-30 30 1.5*5.5*2.3 1.1 2.1 10 7.5
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4 QS-40 40 1.5*7.0*2.3 1.5 3.0 13 7.5

5 QS-50 50 2.0*5.5*3.1 2.0 4.8 22 10

6 QS-100 100 2.8*8.0*3.1 3.7 6.2 30 12.5

7 QS-200 200 2.8*8.5*4.1 5.5 8.4 50 17.5

8 QS-300 300 2.8*11.0*4.1 6.7 12.9 80 25

9 QS-400 400 2.8*13.5*4.1 11.0 15.7 100 31.25

10 QS-500 500 2.8*15.5*4.1 11.0 18.3 120 37.5
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(细节展示)


